Materialfluss

Mit Multimeter und
Schaltplan verlguft
auch beim busge-

steuerten ABU-Con-
trol-Kran die Fehler-
suche wie eh und je.

KRANE SERVICEFREUNDLICH

STEUERN TROTZ BUSTECHNIK?

Moderne Features eines Laufkrans, etwa eine Pendeldampfung
oder per Tablet einstellbare Parameter, lassen sich nur durch
busgestiitzte Steuer- und Regelungstechnik realisieren.

Im Servicefall stellt sich Instandhaltern oder Servicetechnikern
schnell die Frage der Beherrschbarkeit der Mikroelektronik.

Alexander Kalcher

or allem erfahrene und langjahrige Servicetech-
niker bedauern nicht selten den Einzug von
Industrieelektronik im Laufkranbereich, Thre
Bedenken sind dabei zunéchst auch nachvoll-
ziehbar: Schlielich ist ihnen die traditionelle
Fehlersuche bei einer verbindungsprogrammierten
Steuerung mit Punkt-zu-Punkt-Verdrahtung seit Jahr-
zehnten gelaufig. Mit Schaltplan und Multimeter aus-
gerfistet, war es thnen moglich, defekte Komponenten
ausfindig zu machen und einzeln zu tauschen. War
50 etwa ein Schiitz als Stérungsursache ermittelt und
gewechselt, konnte der Kran innerhalb kiirzester Zeit
wieder produktiv genutzt werden.
Kommen hingegen komplexe Platinen, ICs und
Prozessoren ins Spiel, sicht die Welt anders aus, so die
Befiirchtung. Und tatsédchlich bietet eine hoch integ-

Alexander Kalcher ist technischer Redakteur bei der Abus Kran-
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info@abus-kransysteme.de
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rierte Kransteuerung, bei der schlimmstenfalls sémt-
liche Steuerungsabldufe auf einer einzelnen, allum-
fassenden Leiterplatte ablaufen, wenig Chancen fiir
eine schnelle, individuelle, fehlerorientierte und kos-
tenoptimierte Reparatur.

Dennoch ist auch in der Krantechnik der Einzug
von Industrieelektronik nicht aufzuhalten. Denn nur
sie erméglicht die Messung von Ist-Grofsen, als Bei-
spiel sei die Hubgeschwindigkeit genannt, und bietet
eine daraufbasierende Regelung, wie etwa den Gleich-
lauf mehrerer Hubwerke.

STORUNGSBEZOGENE REPARATUR DANK

MODULARER INDUSTRIEELEKTRONIK

Dabei schlieffen sich Wartungsfreundlichkeit und
moderne Steuerungstechnologien nicht gegenseitig
aus. Den Krantechnikern vor Ort weitreichende Mog-
lichkeiten zu bieten, war daher eines der wichtigsten
Credos bei der Entwicklung von ABU-Control. Die
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7400 m?2 Grundflache,
iber 35 einsatzbereite
Kransysteme, Ketten-
und Seilziige, 800 m?
Erlebnisbereich und
weitere 800 m2 Tech-
nikbereich - das sind
die Eckdaten des neu-
en .Kranhauses” von
Abus. Am 13. Oktober
2016 war unsere Re-
daktion vor Ort und
berichtete nattirlich
iber das neue Ver-
triebs- und Schulungs-
zentrum in Gum-
mersbach.
maschinenmarkt.de
Suche ,Abus”
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Steckbare Verbindungen
ermdglichen einen schnel-
len Austausch im Service-
fall. Die Leitungen werden
durch das Flanschgeh&use
abgedichtet und zugent-
lastet. Im Inneren kommen
die Steckverbindungen
direkt auf die entsprechen-
den Klemmileisten.

Komponenten wie *
Frequenzumrichter, SPS
und CAN-Verteiler sind
modular aufgebaut und
angeschlossen. So ist

ein kostenoptimierter
Austausch vor Ort méglich.
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neue Steuerungsgeneration des oberbergischen Kran-
herstellers Abus Kransysteme vereint moderne Indus-
trieanforderungen und robuste, ausfallsichere und
langlebige Kranelektrik. Sollte es trotz hoher Zuver-
lassigkeit zu einem Servicefall kommen, sollte schon
der Techniker vor Ort — sei es ein Servicefachmann
des Kunden oder ein Spezialist des Abus-Direktser-
vice - umfangreiche Diagnose- und Reparaturmog-
lichkeiten erhalten.

Der Hauptaspekt dabei sind modulare Standard-
bauteile. ABU-Control setzt auf bewahrte, am Markt
erhiltliche Baugruppen von namhaften Elektronik-

herstellern. So blickt der Monteur
nicht auf eine einzelne, allumfas-
sende Platine, sondern
auf iibersichtlich ange-
ordnete Komponenten
mit erkennbaren Funk-
tionen. Dies sind bei-
spielsweise die zentrale
speicherprogrammierbare Steu-
erung (SPS), Frequenzumrichter
fiir alle drei Kranachsen, ein oder
mehrere LED-Matrix-Displays
und Feldbuskoppler. So kann eine
defekte Komponente zielgerichtet
gewechselt werden. Softwareseitig unter-
stiitzt ABU-Control den Monteur dabei bestméglich.
Registriert die Steuerung beim Wiedereinschalten den
Austausch eines Bauteils, wird zunéchst die automa-
tische Vergabe der Busadresse angestofSen. Eine ma-
nuelle Vergabe der Adresse im Busnetzwerk ist somit
nicht nétig, kann aber bei Bedarf dennoch nachtrag-
lich verandert werden. Auch um die Parametrierung
miissen sich Krantechniker vor Ort in der Regel nicht
kiimmern.

FEHLERSUCHE WIE ZU ZEITEN
DER SCHUTZTECHNIK

Wurde beispielsweise ein Frequenzumrichter ge-
tauscht, kopiert ABU-Control die Konfiguration und
Software automatisch auf das Gerét. Wurde das Herz-
stiick der Kranelektrik, die SPS selber, getauscht, wird
lediglich die SD-Karte mit den darauf enthaltenen
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Konfigurationsdateien aus der demontierten Bau-
gruppe entfernt und in die neve eingesteckt.

ABU--Control ermdglicht eine weitgehend trans-
parente Analyse von Schaltkreisen und Leitungspfa-
den. Bewihrte ABUS-Bauteile wie Hangetaster, Kreuz-
hebelschalter oder Reflexionslichtschranken werden
an genau festgelegten Punkten mit der intelligenten
Kransteuerung verbunden. Genutzt wird hierzu bei-
spielsweise ein Feldbuskoppler, der die Schalt-Ein-
gangssignale in Bus-Datenpakete umwandelt. Kont-
roll-LEDs am Gerét zeigen dabei den Schaltzustand
an und ermdglichen so eine Aussage tiber den Zu-
stand der jeweiligen Komponente. Entlang der Schalt-
pfade sind Messungen mit herkémmlichen Multime-
tern moglich.

Auch innerhalb der ABU-Control-Steuerung ist der
Schaltweg weiter nachvollziehbar. Hier ermoglicht die
grafische Benutzeroberflache Abus Kran-OS weitrei-
chende Diagnoseméglichkeiten. Auf Kran-OS kann
per Tablet oder Laptop mittels Browser zugegriffen
werden. Durch den drahtlosen Zugriff per WLAN ist
dies sogar vom Boden aus mdglich, wodurch mogli-
cherweise auf den Einsatz von Hohenzugangstechnik
zur Kransteuerung verzichtet werden kann, was die
Unfallgefahr in grofer Hohe reduziert.

In Kran-OS werden in verschiedenen Mentls, tiber-
sichtlich nach Kranfunktion gegliedert, die Schaltzu-
stande von Eingangsklemmen und die daraus resul-
tierenden Kranfunktionen angezeigt. Im iibersichtli-
chen Protokoll werden Statuscodes und Hinweise im
Klartext angezeigt, die Ort und Ursache eines Prob-
lems eingrenzen und so eine noch schnellere Lokali-
sation von Problemen ermdglichen.

GEHI\USE UND STECKVERBINDUNGEN
FOR ,,PLUG-AND-PLAY"

Kommt es zum Austausch einer Komponente, sollte
dieser auch mechanisch so schnell wie méglich zu
erledigen sein. Seit Jahrzehnten schétzen Kranmon-
teure daher die Steckbarkeit der elektrischen Kompo-
nenten von Abus-Kranen. Auch im Zeitalter von
ABU-Control haben die Entwickler diesen Ansatz
fortgefiihrt. Nahezu alle Baugruppen werden itber
steckbare Klemmleisten konfektioniert und sind so
blitzschnell zu trennen. Im weiteren Leitungsverlauf
ist das Abus-Flanschgehduse der Schliissel zur
schraubfreien Leitungsfithrung. Die Kunststoffboxen
sind seitlich am Stahlblechgehduse der Steuerung
montiert. Sie bieten unterschiedlichste Moglichkeiten
der spritzwassergeschiitzten Kabeldurchfiihrung von
innen nach aulen und iibernehmen auch die Halte-
rung von Anschlussleitungen unterschiedlichster
Querschnitte. Das Gehause selber wird werkzeugfrei
mit Klickverschliissen gedffnet und verschlossen.
Selbst bei Nachriistungen ist so das Verlegen von Lei-
tungen in die oder aus der Steuerung schnell und
einfach zu bewerkstelligen.

Die Abus-Entwickler haben bei ABU-Control be-
wusst darauf geachtet, moderne Anforderungen andie
Kranelektronik mit bewéhrter Technologie zu einem
servicefreundlichen Gesamtpaket zu kombinieren.
Neben den etablierten Eigenentwicklungen, wie Han-
getaster und Kreuzhebelschalter, die an Zehntausen-
den Kranen zuverlissig ihren Dienst tun, baut Abus
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Abus Kran-0S ermdglicht
einen drahtlosen Zugang
zur Kransteuerung und
bietet dort - sortiert

nach Kranachsen - einen
schnellen Uberblick iiber
geschaltete Funktionen,
aktuelle Sollwerte und
Statusmeldungen der
Steuerung.

auch auf die Erfahrung anderer Industriezweige. Die
im Kranbau noch verhaltnisméf3ig junge Bustechnik
beispielsweise ist ebenfalls seit Jahrzehnten etabliert
und trat bereits Anfang der 80er-Jahre im Automobil-

bereich ihren Siegeszug an. Die oberbergischen Kran- D 2%

bauer arbeiten daher mit Spezialisten aus den ver-

schiedenen Bereichen der Steuerungs- und Automa- Nac h d a?
tisierungstechnik zusammen und haben mit deren

Know-how gemeinsam eine Kransteuerung entwi- Lauft.
ckelt, die modernen Anforderungen gerecht wird und
neue Maf3stabe setzt.

L) MATERIALFLUSS IN KURZE]
AUSZEICHNUNG FUR BOSSARD

Die Bossard Gruppe wurde im Rahmen des vom
Land Baden-Wiirttemberg initiierten Wettbewerbs
,100 Orte fiir Industrie 4.0 in Baden-Wirttemberg”
ausgezeichnet. Die Expertenjury zeigte sich vom
gesamtheitlichen Konzept Smart Factory Logistics
zur automatisierten Kleinteilversorgung in produ-
zierenden Unternehmen iiberzeugt.
maschinervnarki.de Suche Industrie 4,07

AUDI SETZT AUF PRO-GLOVE
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len Logistik im Audi
Werk Ingolstadt
. wird fiir den welt-
weiten Teileversand
ATl jetzt der Pro-Glove-
=T Handschuh ,Mark”
___ mit eingearbeite-
_ tem Barcode-Scan-
ner eingesetzt. In den Handschuh ist der Bar-
code-Scanner bereits integriert. Der Mitarbeiter
L6st die Scanfunktion durch einfaches Zusammen-
driicken des Daumen und Zeigefingers aus. Somit
hat er beide Hande frei fiir seine Arbeit und spart
sich zusatzliche Handgriffe, etwa das Aufnehmen
oder Ablegen des Scanners.
maschinenmarkt.de Suche ,MDE”

WETTBEWERBSFAKTOR APPS

Eine Studie hat die Rolle von Business-Apps fiir die
Logistik, die AuBenwirtschaft und das Supply Chain
Management von Unternehmen untersucht. Neun
von zehn Befragten bewerten Apps als einen ent-
scheidenden Wettbewerbsfaktor in der Logistik.
Den Ergebnissen zufolge zahit die Logistik damit zu
den Vorreitern der Business-App-Nutzung.

maschinenmarkt.de Suche ,Apps”
www.haro-gruppe.de K

Unsere Forderanlagen.
Automatisch, innovativ,
wirtschaftlich & leise.
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